Wykonane z niemieckiej i japonskiej stali nierdzewnej typu SUS 420 J1, SUS 420 J2, AISI
410, AISI 420, AISI 304 lub najwyzszej jakosci mosigdzu badz aluminium.

TRAKTOWANIE, UTRZYMANIE 1 STERYLIZACJA INSTRUMENTOW W
AUTOKLAWIE

Wyczy$¢ 1 nasmaruj nowe instrumenty przed pierwszg sterylizacja.

Po uzyciu jak najszybciej zdezynfekuj, wyczy$¢, nasmaruj i wysterylizuj instrumenty.
Dezynfekuj chemotermicznie, termicznie lub zanurzajac w potagczonym roztworze
dezynfekujaco-czyszczacym.

Delikatne instrumenty mozna czysci¢ ultradzwigkowo.

Po czyszczeniu doktadnie optucz. Jesli to mozliwe, uzy] wody zdemineralizowanej.

Po wyptukaniu odpowiednio wysusz.

W przypadku instrumentéw zawierajacych polaczenia, zapadki lub gwinty, uzyj smaru
na bazie oleju parafinowego.

Instrumenty sktadajace si¢ z kilku czeSci nalezy rozebraé tak by sterylizacja byla
dokonywana osobno.

Przestrzegaj instrukcji producenta dotyczacych sterylizacji.

Przed sterylizacja zamknij tylko pierwsza zapadke instrumentow.

Normalnie sterylizacje w autoklawie wykonuje si¢ nasycong parg wodng w 134°C.
Jesli instrumenty sa sterylizowane goracym powietrzem, temperatura powinna
wynosi¢ migdzy 180°C a 200°C.

Skorodowane instrumenty nalezy natychmiast usunac.



